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SLUZBY A TECHNOLOGIE
LISOVNA - KOMPONENTY

KONTAKT

Jsme inovativni v mysleni, fizenf

i pouziti nejnovéjsich technologii.

Nase produkty jsou svétové kvality.

Nasgim zékazniklm vychazime
vstric, hleddme nova reseni
a spole¢né upravujeme produkt

na miru.

Nasim zékaznikdm garantujeme
rychly servis a dodavky
nahradnich dild.
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NASE

Historie

O FIRME ZEBR

Zakaznik
na prvnim misteée

Jsme sebevédomd, rodinnd a spolecensky

4 * * 4 * *
1991 1993 1999 2004 2006 2009

zodpovédna firma. Nadim zdkaznikim Zalozeni firmy Prvni poloautomaticky Stroj VT12NC Dokon¢ena vystavba Predstaveni linky Otevfeni vyzkumného

dodavame zafizeni a komponenty pro vyrobu soucasnym majitelem stroj pro zpracovavani uveden na trh nového vyrobniho TRIANGL14NC a vyvojového stiediska @ 2016

stinici techniky. Frantiskem Zelinkou lamel komplexu na 3 typy profild Dokonéeni vyvoje
na veletrhu ve Stuttgartu. nytovani 3.generace

Nabizime produkty svétové kvality. Pro

zdkazniky jsme spolehlivym partnerem

4 4
2018 2017

Frantisek Zelinka
zakladatel firmy

na cesté k inovativnim resenim, které jej

osunou kupredu. .
P P I Implementace nového Vystavba nové montazni
systému pro fizeni haly a rozsireni stfediska

vyroby vyvoje

. . . ~—————-
2019 2020 2021 2023

Spusténi technologie Uspéiné zavrieni Spusténi sluzby ZEBR Spusténi NPD
tlakového liti spoluprace na Cloud umoznujici procesu pro vyvoj
vyvoji Ramanova online sledovani nového produktu

spektrometru vyrobnich statistik
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O FIRME ZEBR

Firma ZEBR je regiondlni firmou se svétovou
plsobnosti. Pro nase zdkazniky jsme
spolehlivym partnerem a jiz vice nez 30 let
jim dodédvédme jedinecnd reseni pro vyrobu
stinici techniky. Nase produkty neustale
inovujeme a jsme schopni je pfizpUsobit
potfebdm jednotlivych zdkaznikd. S nasimi
zdkazniky rosteme a spole¢né posouvdme
cely obor venkovniho stinéni.

Jsme leadrem v oblasti automatizace vyroby
exteriérovych zaluzii. Nase stroje prinasi
spolehlivou automatizaci celého vyrobniho
procesu a zaroven si udrzuji kompaktni
rozméry a vysokou produktivitu.

Samozrejmosti je konektivita k existujicimu
vyrobnimu systému zdkaznika nebo moznost
sledovani statistickych dat z vyroby. Nase
stroje jsou vyrobeny z kvalitnich materidlQ
a osazeny komponenty renomovanych
evropskych vyrobcU.

Zakaznikim nabizime také osvédcené
technologie  pro  vyrobu  hlinikovych
interiérovych Zaluzii. Také tyto stroje nabizi
kofigurovatelnost dle presnych potreb

zdkaznika, plnou automatizaci vyroby
Zaluizii a vysokou spolehlivost a stabilitu
provozu. Stroje BETA jsou dnes jiz etalonem
spolehlivosti a kvality.

Kromé strojniho vybaveni jsme schopni
dodavat, ale také wvyvinout nejrdznéjsi
komponenty pro stinici techniku. Nase
lisovna disponuje technologiemi tlakového
liti ZAMAK 5, vystfihovani a ohybani
plechovych dild, vstfikovani plastovych dilG

a valcovani profild.

Nasim spole¢nym cilem je spokojeny
zdkaznik a nasi hnaci silou jsou neustalé

inovace nasich produktd.
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STROJE

Interiéroveé
zaluzie

Stroje ZEBR s.r.o. jsou ureny pro zpracovani
lakované hlinikové pésky. Dochazi v nich
k natvarovani, prostfizeni poZadovanych
otvorl, ustfizeni na pozadovanou délku,
popripadé navleceni lamely do Zebricku.

Nabizime rdzné stupné automatizace, tak
aby technologie vZdy vyhovély pozadavkim
zdkaznika.

Nabodimen-
ahggbot

» ZAKLADNI STRIHACI AUTOMAT
SA 25-08

» AUTOMATICKY STROJ
BETA NC

» LINKA PRO VALCOVANI
CLX1DUO

» MANUALNIi STROJ
RSU 25-09
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AUTOMATICKY STROJ

S A =508

Zakladni model SA 25-08 pro zacinajici
firmy nebo firmy s malou produkci je urcen

7340 rmim

pro strihdni hlinikovych lamel pfi vyrobé

okennich interiérovych horizontélnich Zaluzii.

Stroj slouzi pouze k natvarovani 25 mm Siroke Aktivni odvijeni 4 Dérovaci nastroje (fixa&ni otvor, texbandovy

lamely a prostfizeni Q. ,
y a prostrizeni otvor(. Navlékani lamel otvor: celostinici provedent)

T

do Zebfi¢kd je nutno provadét manuadlng;
vsechny pozadované operace se zadavaji

rucné.

Stroj se vyznacuje jednoduchou konstrukcf,
obsluhou, vysokou variabilitou, spolehlivosti

a produktivitou.

Rychlé a snadné zavedeni O Moznost zapnuti a vypnuti fixacnich
lamely do stroje otvord

Dérovani a déleni lamely
v jednom cyklu

®

Tvarovaci sekce Samostatny stojanek s kostkou Rychlé nastaveni rozméru zaluzie

Snadnd vyména néstroji pomoci
imbusového klice

Technicky list
ke stazeni

Plynulé nastaveni rychlosti

O e

AN

b
N
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AUTOMATICKY STROJ

BETA nc

Moduldrni stroj pro maximalni efektivitu
vyroby. Flexibilita a mira automatizace
zarizeni se odviji od prani zékaznika. Stroj je
vybaven automatickym vkladanim lamely do
textilniho zebricku.

Moznost zpracovat Sirky lamely 10; 12,5; 15;
16; 25; 30; 35 a 50 mm.

Aktivni odvijeni

Ovladaci panel s touchscreenem

2 dérovaci nastroje (fixaéni otvor, texbandovy
otvor — standardni ¢i celostinici provedeni)

Stojanek

jof <>

Vysokd produktivita

Eliminace odpadu

Snadnd vyména nastrojd

MozZnost napojeni na ZEBR Cloud

=
{©)

Automatické zavedeni lamely

Navleceni do zebric¢ku

Automatické prestrizeni zebricku

Automaticky rozestavitelné stojanky

Touchscreen

Technicky list
ke stazeni
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VALCOVACI LINKA

CL Xiouo

Univerzalni vélcovaci linka uréena na vyrobu
horniho a spodniho profilu véetné jeho
dérovani, déleni s moznosti automatického
vsazovani plastovych dilu do horniho profilu

primo na stroji.

Systém odvijeni

Nastroje

Ovladaci panel

Vilcovani

(o)

el i

Vysoka produktivita

Moznost zakazkové nebo
metrazni vyroby

Moznost propojeni s ERP
systémem zdkaznika

Soubézna vyroba horniho
a spodniho profilu

%

S

%

2

u

Popisovani horniho profilu
technologii Laser-JET nebo INK-JET
s moznosti tisku ¢arového kddu

Odkladaci stal

Vkladani plastového loziska do
horniho profilu

Déleni profilG na pozadovany rozmér

Technicky list
ke stazeni

Dérovani viech potrebnych otvord
do profilu

1500 mim
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MANUALNI NASTROJ

)RS =509

Ru¢ni ndstroj na zpracovani profild
horizontélnich interiérovych Zaluzii
V nastroji se zpracovavaji horni a spodni
profil soucasné. Nastroj provadi dérovani
otvoru do horniho profilu pro loZisko,
déleni horniho profilu s moZnosti prostfihu
fixa¢nich otvor(, dérovani a déleni spodniho
profilu. N&stroje mohou byt umistnény na
odmérovacim loZi s presuvnymi dorazy.
Profily je nutno posouvat ru¢né.

Vlastnosti:

e moznost rozsireni o dalsi nastroj napr.
krytka atd.

¢ jednoduchy systém doraz(

¢ snadnd Udrzba

.o

e vysoka Zivotnost nastrojl

Technicky list
ke stazeni
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Nabidka
stroju

STROJE i
Exterierove

zaluzie

Vélcovaci  linky uréené pro vyrobu

VALCOVACIH LINKA
VT 12NC START
VT 12NC

VT 12NC RDS
TRIANGL14NC
TRIANGL14NC RDS
VT 12NC HP

horizontélnich  exteriérovych Zaluzii pro
zpracovani vsech typld bézné pouzivanych
lamel. Stroje na venkovni Zaluzie umoznuji
plnou automatizaci celého vyrobniho
procesu a zadroven nabizi unikatni reseni pro

kazdého zakaznika.

AUTOMATICKY STROJ
ZK COMPLETO
HSP 50NC
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VALCOVACI LINKA

VTI2NC

Jednoucelova valcovaci linka na vyrobu
jednoho typu horizontalni exteriérové zaluzie
typu Z90 nebo C80. Stroj zpracovava plech
o rozméru 113 x 0,42 mm v pripadé profilu
790 nebo 94 x 0,42 mm u profilu C80.

Model VT 12 START je navrzen jako cenové
dostupna alternativa pro zacinajici ¢i malé
vyrobce. Pozdéjsi UPGRADE stroje neni
mozny.

Vyslednym produktem je lamela
vyvdlcovand do poZadované kontury,
s danym poctem texbandovych a fixa¢nich
otvord, nastfelenymi hacky, zakrdcena na
pozadovanou délku

Zarizeni pro odvijeni hlinikového plechu
integrovany na stroji

Sada valcovacich kol
véetné tepelné Upravy (kaleni)

Ridici systém s dotykovym panelem 12“

s moznosti pfipojeni k firemni siti

Jednoduché zadavani rozméri
vyrabénych lamel — moznost
pripojeni ¢tecky ¢arovych kodu

Snadné nastaveni rychlosti valcovani

MozZnost pripojeni ¢tecky
¢arovych koda

Modem pro vzdalenou
diagnostiku stroje

Dérovani veskerych otvord

Automatické nastreleni hacku
do lemu lamely

Automatické zavalcovani gumy
do lamely u profilu Z90

Délici nastroj

Technicky list
ke stazeni




03 | STROJE EXTERIEROVE ZALUZIE

VALCOVACI LINKA

VTIZ2NC

Jednolcelovad valcovaci linka na vyrobu
jednoho profilu horizontalni exteriérové
zaluzie typu C, S, Z nebo Flach (dle
pozadavku zdkaznika). Pro tento model Ize
v zac¢atku zvolit variantu poloautomatickou
a postupné prejit na plné automatizovanou

verzi.

Detail paket C80

Navadéni

Detail paket Z90

Nastrojova ¢ast

efefufo

Uspory diky automatizaci

Vyroba kompletnich paket(

MozZnost propojeni s vyrobnim
systémem zakaznika

MozZnost zékaznické konfigurace

Dérovani veskerych otvor(

Aplikace vodicich ¢epl
(svafovani / nytovani)

Nastreleni hacku do lamely

Kompletace findlniho vyrobku

Vysoka produktivita vyroby Technicky list
ke stazeni

78500 mim

/
N
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VALCOVACI LINKA

VTI2NC

Jednolcelovad valcovaci linka na vyrobu
jednoho profilu horizontalni exteriérové
zaluzie typu C, S, Z a Flach; dale dle
pozadavku zékaznika. RDS jednotka
umozniuje zvysit denni produkci v zavislosti
na optimalizovaném poctu néstrojl a jejich
rozlozeni o 60—80 % oproti béznému
stroji VT 12 NC. Produktivita 100—120

paketl za sménu.

Detail paket C80

Detail paket Z90

Nastrojova ¢ast

Valcovani

Uspory diky automatizaci

Vyroba kompletnich paket(

MozZnost propojeni s vyrobnim
systémem zdkaznika

MozZnost zdkaznické konfigurace

Dérovani veskerych otvor(

Aplikace vodicich ¢epl
(svafovani / nytovani)

Nastreleni hacku do lamely

Kompletace findlniho vyrobku

Vysokd produktivita vyroby

Technicky list
ke stazeni

JF000 mm
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VALCOVACI LINKA

TRIANGL

Jednoucelova vélcovaci linka na vyrobu az
tfi druhd profilu horizontaIni exteriérové
zaluzie typu C, S, Z nebo Flach (dle
pozadavku zdkaznika).

Vyména vélcovacich kol probiha
automatickym otocenim celého pracovniho
stolu vcetné prestavby vsech pracovnich
¢asti.

Detail vélcovaci traté Detail nastrojova cast

Detail pfesunu ntzek

Uspory diky automatizaci

Vyroba kompletnich paketd

MozZnost propojeni s vyrobnim
systémem zdkaznika

MozZnost zékaznické konfigurace

Flexibilni vyroba, Uspora mista

Dérovani veskerych otvor(

Aplikace vodicich ¢epl (svafovani /
nytovani)

Nastreleni hacku do lamely

Kompletace finalniho vyrobku

Moznost vyroby 3 rdznych profild

]800 1mm

Technicky list
ke stazeni
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VALCOVACI LINKA

TRIANGL____

Jednoucelova vélcovaci linka na
vyrobu az tfi druhQ profild horizontalni
exteriérové zaluzie typu C, S, Z a Flach;
dédle dle pozadavku =zdkaznika. RDS
jednotka umoznuje zvysit denni produkci
na této valcovaci lince v zdvislosti na
optimalizovaném poctu néstrojd a jejich
rozlozeni o 60 — 80 % oproti béznému
stroji TRIANGL 14 NC.

Vélcovaci kola neni potfeba ménit jako
u jinych stroj4, vyména se déje
automatickym otocenim celého pracovniho
stolu s vélcovacimi koly véetné prestavby
vsech pracovnich ¢asti.

Detail valcovaci traté

Detail nastrojova cast

Detail zamacéknuti hacku

Uspory diky automatizaci

Vyroba kompletnich paketd

MozZnost propojeni s vyrobnim
systémem zakaznika

Moznost zdkaznické konfigurace

Flexibilni vyroba, Uspora mista

Vysokd produktivita

Dérovani veskerych otvort

Aplikace vodicich ¢epl
(svarovani / nytovani)

Nastreleni hacku do lamely

Kompletace finalniho vyrobku

Moznost vyroby 3 réznych profil(

Technicky list
ke stazeni

Q
/)
/N 5000 mm

\
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VALCOVACI LINKA

vTIi2

Jednolcelovad valcovaci linka na vyrobu

a zpracovani nosného horniho profilu pro
exteriérové horizontalni zaluzie. Model VT

12NC HP umozZriuje zpracovavat profily
dvojim zplsobem: pfimym zadavanim
rozmérd do stroje dle zakdzky nebo
vyrdbét pouze metrdz urcenou k dalsimu

zpracovani.

Bezodpadova vyroba Dérovani pozadovanych otvor(

Odkladaci stdl s automatickym

Stabilni a produktivni stroj odsunem vélcovanych profili

Moznost znaceni etiket pomoci

. Déleni na poZadovanou délku
inject laser

MozZnost automatického
vlozeni loZisek

Technicky list
ke stazeni

Detail profilu s vloZenym loziskem Detail valcovani Detail nastroje
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Volitelné  pfislusenstvi ke  strojiim
VT12NC A TRIANGL 14 NC.

ODVIJENI

Dvojité odvijeni Paletové odvijenf

SEREZAVANI

OZNACENI| LAMEL

Moznosti serfezavani plechu

na pozadovanou Sirku

Vyrazeni loga

do lamely, laser, ink jet.

KOMPLETACE LAMEL

navlékaci zarizeni pro lamely typu Ca F
vézaci zafizeni pro lamely tapy Sa Z

DOPRAVNIK

odkladaci dopravnik pro snazsi
manipulaci s hotovymi pakety

Prihrddkovy dopravnik

J«uulifik

Pasovy dopravnik
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AUTOMATICKY STROJ

LK comaLETO

Samostatné automatické zarizeni, které

zpracovadvad iz  vyvdlcované  pakety
exteriérovych lamel. Model ZK Completo

nabizi  feSeni pro zdkazniky, ktefi
chtéji rozsirit stdvajici zarizeni o novou
technologii.

Toto zafizeni bylo navrzeno jako stavebnice

s cilem vyhovét specifickému prani

zdkaznika. -
E Uspory diky automatizaci tMoinolst chlnem volitelnych
echnologii
Vyroba kompletnich paket( Automatické zakladani lamel
MoZnost propojeni s vyrobnim 1—1—7 Odkladaci stél
systémem zdkaznika
Detail paket Z90 Detail nytovani Detail 3¢knuti hack ool AL Technicky list
etail pake etail nytovani etail zamacknuti hacku E Mosnost zakaznické konfigurace Nastreleni hackd do lamely - staierz
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AUTOMATICKY STROJ
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NABIZIME

Dopinky
ke strojum

HNK

ZARIZENI PRO NYTOVANI
VODICICH CEPU

Jednoduché zarizeni na zalisovani
kovovych vodicich ¢epl do

horizontalnich exteriérovych Zaluzii.

Rozméry:

Délka: 870 mm
Sitka: 200 mm
Vyska: 650 mm
Napéti: 400 V/50 Hz
Tlak: 6 bar(

MONTAZNI STOJAN

Urceno pro kontrolu a montaz interiérovych
a exteriérovych Zaluzii. Pohon elektromotorem
s prevodovym mechanismem.

Technické parametry

Typ konstrukce: Jednosloupovy
Rozméry: 4000 x 4000 x 520 mm
Pracovni zatizeni: 80 kg
Véha: 105 Kg
Napajeni: 3NPE 220/127V

60Hz, TN-S
Prikon: 0,75 kW

Rychlost pojezdu: 30 cm/s

KLESTE AUTOMATICKE PRO
ZAMACKNUTI HACKU
Automaticky nastrelené hacky lze pri
kompletaci Zaluzie zavrit pomoci ru¢nich

pneumatickych klesti ¢i pomoci klesti
manualnich.

RUCNI JEDNODUCHE KLESTE
PRO ZAMACKNUTI HACKU

Ruéni klesté pro zavirani nerezovych hacka.

NYTOVAC| KLESTE

Ruc¢ni klesté pro nytovani kovovych vodicich
¢epl vhodné zejména pro mensi opravy

zaluzii na misté instalace.
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TVARENI KOVU

Vélcovani profilu dle zadanych Vyroba plechovych dild pouzivanych
rozmérl a parametrd na nasich pro interiérové zaluzie a sité proti hmyzu.
valcovacich tratich. Disponujeme nékolika velikostmi

vystfednikovych list na tvareni.

MATERIAL MATERIAL
Ocelovy plech Ocelovy plech
Hlinikovy plech Hlinikovy plech

DOSTUPNE TECHNOLOGIE:

VSTRIKOVANI PLASTU

=
e Vyroba technickych vyliskl z termoplastd -
e Kalkulace ceny vylisk( a formy -
e Vyvoj a spoluprace pfi vyrobé novych vylisk( ’ '
e Tvorba pfedvyrobnich prototyp( — Rapid ‘\"-».x 3 v
prototyping P . LN
e Konstrukce forem, vyroba forem, tdrzba ] ‘ u o
provozovanych forem MATERIAL ~ d
e Vzorovani, ndvrh materidld, barev PA 6, ABS, PS, =
e Lisovani plastovych dil& a soucasti ASA, POM, PE, PC




TECHNOLOGIE

PROTOTYPING

VYVOJ VYLISKU

V  rdmci prototypingu nabizime vyvoj
soucastek za pomoci technologie 3D tisku.
Tato technologie nabizi rychlé odzkouseni
predsériové nebo malosériové vyroby

s nizkymi naklady na porizeni formy.

MATERIAL

PA 6, ABS, PS,

ASA, POM, PE, PC
Moznost barevnych
variant, UV stabilizator(

£ff o dalich aditiv

POSTUP TVORBY
PROTOTYPU

1. Zaméreni soucastky

2. Konstrukce hlinikové
formy ve vlastni nastrojarné

3. Vyroba vylisku
z vybraného materidlu

TECHNOLOGIE

TLAKOVE LITI ZINKU

ZAMAK

Diky snadnému pouziti, rychlym cykldm
(2 sekundy/dil) a nizkym teplotdm taveni
(400-500 °C) se slitiny zinku (Zamak) stéle
vice vyuzivajiv rdznych vyrobnich odvétvich —
mechanické souclasti v ndbytkarském pra-

myslu, automobilovém pradmyslu atd.

Nabizime komplexni feseni, konstrukci,

vyrobu odlitkd, a to véetné forem.
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PROFILY OKENNI SITE

STANDARD R50 LEM ‘ bild

25 x 10 x 5000 mm 33 x 11 x 5000 mm 31x 12 x 5000 mm

LISOVNA
Komponenty

Nabizime sSiroké spektrum technologii, které

mizZete vyuzit pro vyvoj novych produktd
nebo prototypa.

o stribrnd
TYPY KOMPONENTU NI
PROFILY DVERNI SITE
¢ PROFILY PRO OKENNI SITE DOOR R18
v 50 x 18 x 5000 ofech
& PROFILY PRO DVERNI SITE 0 X 18 x5000 mm e ,
. , , ODSTINY
¢ ZALUZIOVY SYSTEM ZEUS . e o
Profily a veskeré viditelné spojovaci ~laty dub
v , v v . plastové komponenty vyradbime
¢ CEPY: HACKY/ TESNENI standardné % sedmi barevnych

odstinech. Zdékaznik si tak mulze vybrat
barevnou variantu podle svého prani.
V  pfipadé specifickych  pozadavkd,
umoznujeme vyrobu i jinych odstin{.




07 | KONTAKT

EXPORTUJEME PRO

V pfipadé zdjmu o produkty ZEBR nas
nevadhejte kontaktovat. Radi vdm poradime
a navrhneme vhodné reseni na miru vasim

potrebam.

ZEBR s.r.o.
Milovice 178
Ceska republika

+420 777 753 551
info@zebr.cz

ZEBR_CZ
ZEBR
ZEBR s.r.o.

STARTUJEME

Vase inovace







